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Tur-SchlieRkraftmessgerat Typ DC360N

Das Tur-Schliel3kraftmessgerat Typ DC360NBT stellt ein
hervorragendes Messgerat zur Messung und Bewertung
der Schlielkraft an Bahn-, Stralenbahn- und Bustiren
dar. Das Messgerat wurde nach DIN EN 14752:2005, §
35e Abs. 5 StVZO, §29 StVZO und VDV 111/ VDV 157
hergestellt.

AuRerdem besteht die Mdglichkeit einer Sondermessung
fur Turen von Fahrzeugen mit reversierendem
SchlielRvorgang - angelehnt an die DIN EN 14752. Das Tur
-SchlieRkraftmessgerat Typ DC360NBT entspricht somit
allen Anforderungen, die an das Messen von Turschliel3-
kraften gestellt werden.

Durch einfache Bedienung bei prazisen Messwerten kann
der Uberprifungsablauf schnell und unkompliziert durch-
gefuhrt werden.

Das Tur-SchlieRkraftmessgerat wird durch die
Verwendung von innovativen Materialien und Bau-
teilen den hochsten Ansprichen gerecht, die an
die Messgenauigkeit und Handhabung gestellt

werden.
Das Gehause der Kraftmessdose wurde aus
einem speziellen, Glasfaser-verstarkten Kunst-
== stoff gefertigt, der eine Einsparung an Gewicht,
R eine hohe Bestandigkeit gegen Umwelteinflisse
und maximale Stol¥festigkeit bietet. Im Inneren der
Kraftmessdose wurden hochwertige und langlebi-

ge Fuhrungen mit einem sehr geringen Reibwider-
stand verbaut. Dadurch Dbesitzt das Tur-
Schliel3kraftmessgerat eine hohe Messgenauig-
keit mit einer  Abweichung von nur £3 % vom
Messwert im Bereich von 50 bis 360N.

Fur das ergonomische Arbeiten liegt dem Hand-
computer TC21 eine Tasche mit Schultergurt bei.
Dadurch wird es dem Anwender ermdglicht, beim
Messen eine Hand frei zu haben.




Das Messprogramm

Der Messvorgang ist schnell und unkompliziert
durchfuhrbar. Die Messdaten werden mit dem von uns
eingesetzten Handcomputer Zebra TC-21 sofort er-
fasst und optisch dargestellt.

Die Menufuhrung der Software fur den Handcomputer
wurde bewusst einfach gehalten, um dem Anwender
eine schnelle und problemlose Bedienung zu ermaogli-
chen.

Dem Anwender steht eine wahlfreie Eingabe-
madglichkeit von Auftragsnummer/Fahrzeugnummer,
Laufleistung des  Fahrzeuges, @ Bemerkungen,
Unterschrift (Touchscreen), Turanzahl, Turbezeich-
nung (4 Stellen, alphanumerisch) und Tartyp mit den
entsprechenden Grenzwerten und Messpunkten zur
Verfligung.

Der Messvorgang gibt Auskunft Gber die gemessene
Spitzenkraft und Effektivkraft. Bei Uberschreitung des
vorgegebenen Grenzwertes wird der Anwender
optisch und akustisch darauf aufmerksam gemacht.
In der TurUbersicht hat der Anwender sofort eine
Ubersicht Gber den Status der zu messenden und
gemessenen Turen. Wenn die Tur in Ordnung ist,
wird ein Hakchen angezeigt. Falls ein Grenzwert
Uberschritten wurde, erscheint ein rotes Kreuz.

Unsere Software bietet den Vorteil, dass ein
begonnener Messvorgang unterbrochen und zu einem
spateren Zeitpunkt wieder aufgenommen werden
kann.

Dadurch wird dem Anwender eine flexible Zeit- und
Arbeitseinteilung ermdglicht.

Der Handcomputer bietet Speicherkapazitat fir mehr
als 1.000 Fahrzeugmessungen bei 32 Tldren mit max.
3 Messpunkten (3 Messungen pro Messpunkt).

Am Ende jedes Messvorgangs wird ein detailliertes
Messprotokoll erstellt, welches sofort auf dem TC-21
aufzurufen ist und an den PC in den Formaten PDF
oder Excel Ubertragen werden kann.
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Komplettansicht des Messprotokolls
auf dem Handcomputer




HGE ©

Die zu dem Tar-
SchlieRkraftmessgerat gehérende Software HGE-DataManager ©  bietet eine einfa-
che und schnelle Datenubertragung von dem Handcomputer TC-21 zum Anwender-PC.
Es steht eine Auswahl mehrerer Formate zur Speicherung der Messdaten zur Verfigung
(PDF, Excel).
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HGE ©

Der HGE-Viewer © ist ein Bestandteil des HGE-DataManager ©.

Er erlaubt dem Anwender, die von ihm aufgenommenen Messdaten detail-
liert in Diagrammen darzustellen. Dadurch kann der Anwender die Messkur-
ven genau studieren, analysieren und ausdrucken.
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HGE-Sondermessung - fur Turen mit einem kurzzeitigem
Kraftimpuls am Anfang eines Schlie3vorganges

Sondermessung fir Ttren mit einem kurzzeitigem Kraftimpuls (Uber— und Unterschreiten
der Kraft von 50N) am Anfang eines Schliel3vorganges - angelehnt an die
DIN EN 14752.

Die Sondermessung erlaubt eine Turschliel3kraftmessung bei der im variablen Zeitbereich
tx die Unterschreitung der 50N Grenze nicht bericksichtigt wird. Der anfangliche
Kraftimpuls, der z.B. durch eine Gummilippe an der Tur verursacht wird, fihrt somit nicht
zum Abbruch einer Messung.

20

-

=D{ +
t1H i t2

Abbildung: Kraftimpuls am Anfang eines SchlieRvorganges

Diese an die DIN EN 14752 angelehnte Sondermessung kann im Menu der Software des
Handcomputers Zebra TC-21 ausgewahlt und dem entsprechenden Fahrzeug-/Tur-Typ zu-
geordnet werden. In den Fahrzeugbemerkungen des Messprotokolls wird dann  zusatzlich
~Sondermessung”“ eingetragen.




Produktubersicht:

Kraftsensor

Material Kraftsensor:

Glasfaserverstarkter Kunststoff / Aluminium

Gewicht Kraftsensor:

Ca. 1.4 kg

Messbereich:

30 to 360N (Optional bis 500N)

Messgenauigkeit:

+ 3 % vom Messwert im Bereich von 50 bis 360N

Steifigkeit Druckfeder: 10 £ 0,2 N/mm
Durchmesser: 100 mm
Spaltbreite: 115 mm
Male: 115 mm x 126 mm x 288 mm
Betriebstemperaturbereich: +10°C to + 30°C
Handheld Computer
Betriebszeit: Bei normalem Betrieb ca. 8 Stunden (ohne Aufladung)
Gewicht: Ca.455¢g
Speicher: 32 GB
Display: Farb-Touchscreen Display

Schutzklasse IP 65 — Ubersteht mehrfache Stirze aus 1,5 Metern Héhe auf glatten Beton - mit Schutz-

tasche, Schultergurt und Gurtel-Clip.

HGE-Tiir-SchlieRkraftmessgerat DC360NBT mit Koffer:

Gewicht ca. 7 kg, Garantie 2 Jahre

Lieferumfang:

Handcomputer TC-21 mit Akku, Schutztasche/Gurt
Kraftsensor DC360NBT mit Sondermessmodus

Tischstation/Docking-Station mit Netzgerat zum Laden des

Akkus sowie zur Datenlbertragung
USB-Ubertragungskabel von der Tischstation zum PC

Bedienungsanleitung fur den Handcomputer PSION
WORKABOUT und die Tischstation/Docking-Station

Bedienungsanleitung , Tur-SchlieRkraftmessgerat"
Anlageblatt ,Administrator Hinweise*“

Installations-USB Stick mit der HGE-DataManager-Software

Werkskalibrierschein
Sonst. Zubehor
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Optional zur TurschlieBkraftmessung:

Prifstabe nach DIN EN 14752:2005/2020 und VDV 111/ 157 inklusive
Federwaage

Prifstabe nach DIN EN 14752 und Prifkor-

© per nach VDV 111/ 157 zur Erfullung der An-
= | E forderungen im Prifablauf der Schliel3kraft-

messung.

. Prifkérper 1 zur Uberprifung des Ein-
klemmschutzes an Turen (10mm x
50mm)

. Priifkorper 2 zur Uberpriifung des Ein-
klemmschutzes an Turen (30mm x
60mm)

. Priifkérper 3 zur Uberpriifung der Ein-
klemmerkennung an Turen

. Federwaage, Messbereich bis 200N

. Priifkorper 4 zur Uberpriifung kraftbe-
tatigter Tritte (Prifgewicht fir Trittmatte
-150 N)

o Prifkorper 5 (Prifkdrper beriihrungslo-
ser Systeme nach DIN EN
14752:2020, Durchmesser 8 mm, Lan-
ge 300 mm, Remissionsgrad 2% - 5% /
> 90%

Koffer mit Prifkorpern 1 bis 5 und Federwaage



Unsere weiteren Produkte:

TurschlieBkraftmessung DC700NBT nach DIN EN 14752:2020

. Messbereich: 50 N bis 700 N Gewicht Kraftaufnehmer: 1,9 Kg
Kraftniveau 1: Standardtiren (Max. 400 N)
Kraftniveau 2: fir hohe Verkehrsdichten (Max. 600 N)
. Messgenauigkeit:
Krafte bis 100 N: *3N
Krafte Gber 100N: * 3 % vom Messwert

. Abstandshalter flr die Messung der Schliel3kraft bei verschiedenen Tar-
offnungsweiten mit Schnellspanneinheit fiir eine schnelle und sichere Adap-
tion (Offnungsweiten: 50, 100, 200, 300, 500 mm und nach Anforderung)

. Anzeige der Spitzenkraft (Fp), der Dauer des Schlielvorgangs (tpeak) und
des Zeitabstandes bis zu der Reversierung der Tur (trev). Optische und
akustische Signalisierung bei Uberschreitung des vorgegebenen Grenzwer-
tes

. Sondermessmodus fur Turen mit einem kurzzeitigen Kraftimpuls am
Anfang einer Messung

. Vereinfachte Reihenmessung mdglich

HGE-Tur-SchlieBkraftmessgerat DC700NBT mit Koffer:
Gewicht ca. 10 kg, Garantie 2 Jahre

Lieferumfang:

. Handcomputer TC-21 mit Akku, Schutztasche
Kraftsensor DC700N, Sondermessmodus

. Set Abstandshalter nach DIN EN 14752:2020

. Tischstation/Docking-Station mit Netzgerat zum Laden
des Akkus sowie zur Datenibertragung

. USB-Ubertragungskabel von der Tischstation zum PC

. Bedienungsanleitung fir den Handcomputer TC-21
und die Tischstation/Docking-Station

. Bedienungsanleitung , Tur-SchlieRkraftmessgerat*

. Installations-USB Stick mit der HGE-DataManager-
Software

. Werkskalibrierschein

. Sonst. Zubehor
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