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Tur-SchlieBkraftmessgerat
Typ: HGE-DC700NBT

Nach der Norm EN 14752:2020/2022

lhre Vorteile:

. Erfiillt alle Anforderungen der DIN EN 14752:2020/2022

. Kompakter Kraftsensor mit nur ca.1,9 Kg Gewicht

. Kein Laptop zu Messung erforderlich, Messprotokolle jederzeit auf Handcomputer einsehbar

. Bedienung und Eingabe der Unterschrift Uber Touchscreen Display

. Speicher fir bis zu 1000 Fahrzeugmessungen

. Eingabeméglichkeit von Prifer, Auftrags- und Fahrzeugnummer, Laufleistung des Fahrzeuges,
Bemerkungen, Tlrbezeichnung und Turtypen mit den entsprechenden Grenzwerten

o Sondermessmodus fir Turen mit einem kurzzeitigen Kraftimpuls am Anfang einer Messung

. Mehrfachverwendung des Handcomputers fiir weitere HGE Messgerate

. Das Messgerat inklusive Abstandshaltern und Zubehoér passen in einen handlichen Koffer
(ca. 52 x 42 x19 cm)

. Vereinfachte Reihenmessung von Tiiren moglich
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Tur-SchlieRkraftmessgerat Typ HGE-DC700N

Das Tur-SchlielRkraftmessgerat Typ HGE-DC700NBT stellt ein
hervorragendes Messgerat zur Messung und Bewertung der
SchlielRkraft an Bahn-, Straldenbahn- und Busturen dar. Das Mess-
gerat wurde nach der Norm DIN EN 14752:2020/2022 entwickelt.
Diese gilt fur Fahrgast-Seiteneinstiegssysteme von neu konstruier-
ten Bahnfahrzeugen zur Personenbeférderung sowie fur vorhan-
dene Fahrzeuge, bei denen die Turanlage modernisiert wird.

Das umfangreiche Messsystem besteht aus dem Handcomputer
Zebra TC 21 mit Messsoftware und Schutztasche, einer Ladestati-
on zum Ubertragen der Messdaten an den Computer, dem handli-
chen Messaufnehmer mit einem Messbereich bis 700 N sowie de-
finierten Abstandshaltern um die Schliel3krafte bei verschiedenen
Taréffnungsweiten messen zu kénnen. Die Daten kénnen mithilfe
der Auswertesoftware HGE-DataManager © auf den Computer
ubertragen werden.

Die bewusst einfach gehaltene Messsoftware leitet den Anwender
systematisch durch den Messprozess. Die Ergebnisse werden
direkt nach einer Messung auf dem Handcomputer angezeigt.

Neben dem eigentlichen Messmodus nach Norm steht dem An-
wender eine Sondermessung fur Tlren mit einem Kraftimpuls am
Anfang einer Messung - angelehnt an die DIN EN
14752:2020/2022 zu Verfugung.

Das Tur-Schlielkraftmessgerat entspricht somit allen Anforderun-
gen, die an das Messen von Turschliel3kraften gestellt werden.
Durch einfache Bedienung bei gleichzeitig prazisen Messwerten
kann der Uberprifungsablauf schnell und unkompliziert durchge-
fuhrt werden.

Unser Konzept bietet auRerdem den Vorteil, dass mit einem Hand-
computer Zebra TC 21 noch weitere Messgerate aus dem Hause
HGE betrieben werden koénnen. Zum Beispiel das Tur-
Schliel3kraftmessgerat DC360NBT nach DIN EN 14752:2005. Da-
mit wird nur ein Handcomputer fur verschiedenste Messmittel be-
notigt, was die Kosten fur den Einkauf senkt.




Das Messprogramm auf dem Handcomputer

Der Messvorgang ist schnell und unkompliziert durchfihr-
bar. Die Messdaten werden mit dem von uns eingesetzten
Handcomputer Zebra TC 21 sofort erfasst und optisch dar-
gestellt.

Die Menufuhrung der Software fur den Handcomputer wur-
de bewusst einfach gehalten, um dem Anwender eine
schnelle und problemlose Bedienung zu ermoglichen.

Dem Anwender steht eine wahlfreie Eingabemdglichkeit von
Auftragsnummer/Fahrzeugnummer, Laufleistung des Fahr-
zeuges, Bemerkungen, Unterschrift (Touchscreen), Turan-
zahl, Turbezeichnung (4 Stellen, alphanumerisch) und Tur-
typ mit den entsprechenden Grenzwerten zur Verfliigung.

Der Messvorgang gibt Auskunft Uber die Zeitdauer des
SchlieRvorgangs, die dabei wirkende Spitzenkraft sowie
Uber die Zeitdauer der Turoffnung bis zur erneuten Schlie-
Rung. Bei Uberschreitung der vorgegebenen Grenzwerte
wird der Anwender optisch und akustisch darauf aufmerk-
sam gemacht. In der Tarlbersicht hat der Anwender sofort
eine Ubersicht Uber den Status der zu messenden und be-
reits gemessenen Turen. Wenn die Tur in Ordnung ist, wird
ein Hakchen angezeigt. Falls ein Grenzwert Uberschritten
wurde, erscheint ein rotes Kreuz.

Unsere Software bietet den Vorteil, dass ein begonnener
Messvorgang unterbrochen und zu einem spateren Zeit-
punkt wieder aufgenommen werden kann. Dadurch wird
dem Anwender eine flexible Zeit- und Arbeitseinteilung er-
maoglicht.

Der Handcomputer bietet Speicherkapazitat fir mehr als
1.000 Fahrzeugmessungen bei jeweils 32 Turen.

Die Ubertragungssoftware HGE-DataManager ©

HGE

Herbert Gelvisch
Elektrotechnik GmbH

Auftragsdaten:
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Die zu dem Tur-SchlieRkraftmessgerat gehdrende Software HGE-DataManager ©
bietet eine einfache und schnelle Datenlubertragung von dem Handcomputer Zebra TC
21 zu dem Anwender-PC. Es steht eine Auswahl mehrerer Formate zur Speicherung der
Messdaten zur Verfugung (PDF, Excel). Die gemessenen Daten werden zur besseren
Analyse graphisch aufbereitet und in Form einer SchlieRkraftkurve

dargestellt.
Ansicht des Messprotokolls im PDF-Format
(700N)
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Benutzeroberflache des HGE-DataManager ©

Settings  Enaleh HGE s

Please select path where you want to save protocols

C:\Users\bulle\Desktop\Data-ManagerV2.9 7/

Remove Data from Device after Transfer

Der Data-Manager zeigt automatisch
den Verbindungszustand des Hand-
computers an und bietet eine einfache
B sae & Eit Moglichkeit zur Ubertragung und Ver-
waltung Ihrer Messprotokolle.




Die Abstandshalter

Nach der Norm DIN EN 14752:2020/2022 wird der Kraftsensor nur noch mit definierten Ab-
standshaltern in die TUr gehalten und betrieben.

Der Messpunkt der SchlieRkrafte liegt in mittlerer Hohe zwischen den HauptschlieRkanten
der Tur. Die Spitzenkraft soll bei den Turéffnungsweiten 50, 100, 200, 300 und 500 mm so-
wie einem weiteren Messpunkt an dem mit der groRten Kraft zu rechnen ist, gemessen wer-
den. Die Abstandshalter werden mit einer Schnellspannvorrichtung am Gerat befestigt.

Abstandshalter fur verschiedene Turoffnungen mit Schnellspanneinheit fir eine schnelle und
sichere Adaption (Offnungsweiten: 50, 100, 200, 300, 500 mm und nach Anforderung). Zu-
satzliche Offnungsweiten kdnnen individuell angefordert werden.
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Diagramm mit den maximal erlaubten Kraften in Abhangigkeit von den Turdffnungen. Das
hdhere Kraftniveau (2) ist auf sehr hohe Verkehrsdichten ausgerichtet. Basierend auf dem
allgemeinen Sicherheitskonzept fur den Betrieb muss der Betreiber in diesem Fall das Kraft-
niveau in der technischen Spezifikation festlegen.



Die SchlieBkraftmessung nach DIN EN 14752:2020/2022

Der Messbereich des Kraftsensors reicht von 50 N bis einschlieRlich 700 N. In der Soft-
ware kann das Kraftniveau 1 oder 2 der jeweiligen Tlar (Max. 400 N oder 600 N fir hohe
Verkehrsdichten) eingestellt werden. Die Messgenauigkeit betragt bei Kraften von 50 N
bis 100 N % 3 N, bei Kraften iber 100 N * 3 % vom gemessenen Messwert.

Das nachfolgende Diagramm zeigt alle Messdaten der normativen Messung. Der
SchlieRvorgang wird hier mittels der Kraft F [N] Gber die Zeit t [s] dargestellt. Es wird die

Spitzenkraft (Fpeak), die Dauer des SchlieRvorgangs (tpeak) und die Zeitdauer der Tur-
offnung bis zur erneuten SchlielRung (trev) gemessen.

F[N]
A

Fpeak - - e e

..................

\\\\.\\\ \\..\

A\ Wiederholter \
G SchlieRvorgang a
v NSO ARORANNARANN NS

///

1. SchlieRfvorgang

///////////

\,
r \~-__“

tref

)i

‘ tpeak I
-« | =

Abbildung: Kenngréfien SchlieRkraftmessung



Die Sondermessung - fur Turen mit einem kurzzeitigem
Kraftimpuls am Anfang eines SchlieBvorganges

Sondermessung fur Tlren mit einem kurzzeitigem Kraftimpuls (Uber— und Unterschreiten
der Kraft von 100 N) am Anfang eines Schliefvorganges - angelehnt an die

DIN EN 14752:2020/2022.

Die Sondermessung erlaubt eine TurschlieRkraftmessung bei der im variablen Zeitbereich
tx die Unterschreitung der 100 N Grenze nicht bertcksichtigt wird. Der anfangliche Kraf-
timpuls, der z.B. durch eine Gummilippe an der Tur verursacht wird, fuhrt somit nicht zum

Abbruch einer Messung.
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Abbildung: Kraftimpuls am Anfang eines SchlieRvorganges

Diese an die DIN EN 14752:2020/2022 angelehnte Sondermessung kann im Menu der
Software des Handcomputers ausgewahlt und dem entsprechenden Fahrzeug-/Tur-Typ zu-
geordnet werden. In den Fahrzeugbemerkungen des Messprotokolls wird dann zusatzlich
~sondermessung” eingetragen.




Produktiibersicht:

TurschlieBkraftmessung DC700NBT nach DIN EN 14752:2020

Kraftsensor
Material Kraftsensor: Kunststoff, Aluminium, Carbon, Stahl
Gewicht Kraftsensor: Ca. 1.9kg
Messbereich: 50 bis 700 N

Kraftniveau 1: Standardtiren (Max. 400 N),
Kraftniveau 2: fiir hohe Verkehrsdichten (Max. 600 N)

Messgenauigkeit:

Krafte von 50 N bis 100 N: +3N
Krafte Gber 100 N: + 3 % vom Messwert

Steifigkeit Druckfeder:

10 £ 0,2 N/mm

Messwerte:

Spitzenkraft (Fpeak), Dauer des Schliellvorgangs
(tpeak), Zeitdauer der Turdéffnung bis zur erneuten
SchlielRung (trev)

Spaltbreite:

80 mm nach EN 14752:2020/2022

Male Kraftsensor:

190 x 110 x 167 mm, Messflache 100 x 100 x 5 mm

Betriebstemperaturbereich:

+10°C to + 30°C

Handheld Computer

Betriebszeit:

Bei normalem Betrieb ca. 8 Stunden (ohne Aufladung)

Gewicht: Ca.236g
Speicher: 32 GB intern
Display: 5 Zoll HD-Touchscreen

Schutzklasse IP 67 — Ubersteht mehrfache Stlirze aus 1,5 Metern Hohe auf glatten Beton - mit Schutz-
tasche, Schutz gegen Staub und kurzzeitiges untertauchen - Schultergurt und Gurtel-Clip.

HGE-Tur-SchlieBkraftmessgerdt DC700NBT mit Koffer:
Koffer Gewicht ca. 10 Kg, Garantie 2 Jahre
Lieferumfang:

Handcomputer Zebra TC 21 mit Akku, Schutztasche/Gurt
Kraftsensor DC700NBT mit Sondermessmodus

Set Abstandshalter nach DIN EN 14752:2020/2022
Optional: Tischstation/Docking-Station mit Netzgerat zum
Laden des Akkus sowie zur Datenibertragung
USB-Ubertragungskabel von der Tischstation zum PC
Bedienungsanleitung fir den Handcomputer Zebra TC 21
und die Tischstation/Docking-Station
Bedienungsanleitung ,Tir-SchlieSkraftmessgerat*
Anlageblatt ,Administrator Hinweise*
Installations-USB-Stick mit der HGE-DataManager-Software
Werkskalibrierschein
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TurschlieBkraftmessung DC360N nach DIN EN 14752:2005

Weitere Produkte:
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Kraftsensor
Material Kraftsensor: Glasfaserverstarkter Kunststoff / Aluminium
Gewicht Kraftsensor: Ca. 1.4 kg
Messbereich: 30 to 360N
Messgenauigkeit: + 3 % vom Messwert im Bereich von 50 bis 360N
Steifigkeit Druckfeder: 10 £0,2 N/mm
Durchmesser: 100 mm
Spaltbreite: 115 mm
Male: 115 mm x 126 mm x 288 mm

Betriebstemperaturbereich:

+10°C to + 30°C

Handheld Computer

Betriebszeit: Bei normalem Betrieb ca. 8 Stunden (ohne Aufladung)
Gewicht: Ca.455¢g

Speicher: 4 GB SD-Card

Display: Farb-Touchscreen Display

Schutzklasse IP 65 — Ubersteht mehrfache Stiirze
tasche, Schultergurt und Giirtel-Clip.

aus 1,5 Metern Hoéhe auf glatten Beton - mit Schutz-

HGE-Tiir-SchlieBkraftmessgerat DC360N im Koffer mit Zubeh6ér:
Koffer Gewicht ca. 7 Kg, Garantie 2 Jahre

Lieferumfang:

Handcomputer Psion WORKABOUT mit Akku und 4 GB SD
Speicherkarte

Kraftmessdose

Verbindungskabel

Tischstation/Docking-Station mit Netzgerat zum Laden des
Akkus sowie zur Datenubertragung
USB-Ubertragungskabel von der Tischstation zum PC
Bedienungsanleitung fir den Handcomputer Psion
WORKABOUT und die Tischstation/Docking-Station
Bedienungsanleitung ,Tur-SchlieBkraftmessgerat*
Anlageblatt: ,Administrator Hinweise*

USB Stick mit der HGE-DataManager-Software
Firmenkalibrierungsdokument




Optional zur TurschlieBkraftmessung:

Prufstabe nach DIN EN 14752:(2005/2015/220) und VDV 111/ VDV 157 in-
klusive Federwaage

Prifstabe nach DIN EN 14752 und Prifkérper nach VDV 111/
VDV 157 zur Erfullung der Anforderungen im Prifablauf der
Schliekraftmessung.

. Prifstab/Prifkérper 1 zur Uberpriifung des Einklemm-
schutzes an Turen (10mm x 50mm)

. Priifstab/Priifkérper 2 zur Uberpriifung des Einklemm-
schutzes an Turen (30mm x 60mm)

. Prifkérper 3 zur Uberpriifung der Einklemmerkennung
an Turen

. Federwaage, Messbereich bis 200N

o Prifkorper 4 zur Uberpriifung kraftbetatigter Tritte
(Prifgewicht fur Trittmatte -150 N)

Prifkorper 1 (Prifstab: 10 mm x 50 mm)
Prifkorper 2 (Prifstab: 30 mm x 60 mm)
Prifkorper 3
Federwaage
Prufkérper 4

Koffer fur Prifkérper 1 bis 3 und Prufkorper beriihrungsloser Systeme nach DIN EN
Federwaage 14752:2020, Durchmesser 8 mm, Lange 300 mm, Remis-
sionsgrad 2% - 5% /> 90%

Sonderprifkorper (Prifstab: 15 mm x 60 mm)
auf Anfrage
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